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Dziat produktéw do napraw blacharsko - lakierniczych

Piankowy dysk $cierny 3M™ Trizact™ Hookit™ 443 SA (3000,
6000, 8000)

1)  Numery produktu

Numer Gradacja Wymiar
katalogowy ($rednica)
50415 3000 75 mm
50414 3000 150 mm
51131 6000 75 mm
51130 6000 150 mm
30804 8000 75 mm
30806 8000 150 mm

Dysk scierny 3M™ Finesse-it™ Trizact™ 466LA o $srednicy 32 mm, gradacja 3000,
jest réwniez dostepny z podktadem z folii samoprzylepnej do napraw punktowych.

2) Opisizastosowanie

Piankowy dysk scierny 3M™ Trizact™ Hookit™ 443SA, gradacja 3000, 6000 lub 8000
to strukturalny materiat scierny do stosowania przy odnawianiu lakieru. Dyski maja
strukture piramidalng lub tréjkatng blokowg z wieloma warstwami drobnoziarnistego
mineratu o wysokiej jakosci $ciernej. W miare zuzywania sie $cierniwa ostre ziarna
§cierne sg stale odstaniane. Zapewnia to spdjne, gtadkie wykonczenie i dtugotrwate
dziatanie $cierne.

3) Wiasciwosci fizyczne

Dysk $cierny na podtozu piankowym z systemem mocowania Hookit™ dostepny w
$rednicy 150 mm i 75 mm. Stosuj ze standardowg miekka podktadkg Hookit™ 3M™.

4) Wskazéwki dotyczace uzytkowania

Usun defekty jak zazwyczaj za pomocg fioletowego kragzka $ciernego na podktadzie
foliowym 3M™ Hookit™ 260L o gradacji od P1200 do P2000 lub arkuszy $ciernych
3M™ Wetordry™ 401Q o gradacji 1500/2000 lub podobnych materiatéw sciernych.
Usung¢ zanieczyszczenia po szlifowaniu.
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Wygtadz powierzchnie za pomocg piankowych krgzkéw $ciernych 3M™ Trizact™
Hookit™ o gradacji 3000, wymagane jest co najmniej 5 przej$éé. Zawsze uzywaj na
mokro!

Aby usung¢ zarysowania po gradacji 3000 i skréci¢ proces polerowania, uzy;j
materiatu $ciernego Trizact Abrasives o gradacji 6000 lub 8000 ze szlifierkg D/A,
idealna jest szlifierka oscylacyjna 5 mm, wyposazona w podktadke Hookit.

Uzywaj bezposrednio na podktadce podczas szlifowania ptaskich powierzchni, a do
powierzchni profilowanych dodaj miekka przektadke 3M™ Hookit™.

Zawsze uzywaj materiatéw $ciernych Trizact na wilgotno — uzywaj wytacznie wody.
Nie zostawiaj w wodzie.

Zapewnij wystarczajgcy czas indukcji, biata zawiesina oznacza ciecie. Udoskonal
wczesniej oszlifowane obszary — konieczne bedzie co najmniej 5 przej$¢ z okoto 50%
zaktadka.

Sprawdzi¢ wykonczenie i kontynuowac obrébke, jesli rysy sg nadal widoczne.

Jesli koncowy etap szlifowania to gradacja 3000 lub 6000, usur drobne rysy po
szlifowaniu za pomocg pasty szlifierskiej 3SM™ Perfect-It™ do szlifierki
mimosrodowej, uzywajac padu polerskiego z z polerkg mimosrodowg 3M™ Perfect-
[t™.

Lub uzyj BM™ Perfect-1t™ Fast Cut Plus Extreme z polerkg obrotowa, uzywajac gabki
polerskiej.*

Jesli kocowy etap szlifowania jest wykonywany z gradacjg 8000, usun drobne rysy
po szlifowaniu za pomocg pasty szlifierskiej SM™ Perfect-1t™ mleczka polerskiego do
polerki mimosrodowej, uzywajgc gabki polerskiej z z polerkg mimosrodowg 3M™
Perfect-1t™.

Mozesz tez uzy¢ 1-etapowego materiatu wykonczeniowego 3M™ Perfect-I1t™
polerka obrotowg z fioletowg gabka polerska*.

*Aby wykonaé proces wykanczania zgodnie z zaleceniami firmy 3M, zapoznaj sie z
SOP preferowanej opcji procesu wykanczania.

5) Magazynowanie

Zaleca sie, aby wszystkie nasypowe materiaty $cierne 3M byty przechowywane w
statych temperaturach i wilgotnos$ci w zakresie 18-22°C, 50-65% wilgotnosci
wzglednej. Powinny byé trzymane z dala od wilgotnych (lub zimnych) écian, okien
lub podtég, aby unikngé mozliwego wchtaniania wilgoci. Nalezy unika¢
przechowywania w poblizu zrédet ciepta, np. rur parowych, grzejnikéw, kanatéw
gorgcego powietrza, piecéw itp.

Produkt najlepiej przechowywaé w oryginalnym opakowaniu do momentu uzycia.
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6) Bezpieczenstwo

Jesli to mozliwe, szlifowanie powinno odbywacé sie w dobrze wentylowanym miejscu
i zdecydowanie zaleca sie noszenie odpowiednich okularéw, maski przeciwpytowej i
rekawic.

Dyski powinny by¢ uzywane wytgcznie z maszynami wyposazonymi w odpowiednig
podktadke przeznaczong do tego celu i utrzymywang zawsze w dobrym stanie.

Dyski $cierne powinny wystawac symetrycznie do nie wiecej niz 2 mm poza
zewnetrzng krawedz podktadki.

Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych lub znieksztatconych dyskéw $ciernych ani
podktadek.

Zaleca sie, aby dyski byty uzywane tylko na podktadkach, ktére majg wyrazne
oznaczenie wskazujgce maksymalng dopuszczalng predkoscia. Nie nalezy
przekracza¢ podanej predkosci.

Nieuzywang szlifierke nalezy umieséci¢ na odpowiednim stojaku lub potozy¢ w
bezpiecznej pozycji dyskiem do géry. Nie wolno ich przechowywacé w taki sposdb,
aby powierzchnia dysku lub podktadki stykata sie z podtogg lub stotem
warsztatowym.

3M Trizact™ Hookit™ Dysk $cierny 443SA o gradacji 3000, 6000, 8000 jest przeznaczony
WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

7) Zastrzezenie

Wszystkie o$wiadczenia, informacje techniczne i zalecenia sg oparte na badaniach,
ktére uwazamy za wiarygodne na dzien sporzgdzenia niniejszego dokumentu, ale nie
gwarantuje ich doktadnosci ani kompletnosci. Przed uzyciem produktu nalezy
upewnic sie, ze jest on odpowiedni do zamierzonego zastosowania. Poniewaz warunki
i metody uzytkowania produktu, a takze wszelkie informacje, o ktérych mowa w
niniejszym dokumencie, znajdujg sie poza naszg kontrolg, 3M wyraznie zrzeka sie
wszelkiej odpowiedzialnosci za uzyskane wyniki wynikajgce z jakiegokolwiek uzycia
produktu lub polegania na tych informacjach.
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Dodatkowe informacje na temat zdrowia i bezpieczenstwa znajdg Pannstwo pod adresem

3M Poland Sp. z 0.0
Automotive Aftermarket

Al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Tel: +48 (22) 739 60 00
www.3mpolska.pl

3M, Hookit, Perfect-It, Finesse-it i Trizact sg znakami towarowymi firmy 3M, © 3M 2023,
Wszelkie prawa zastrzezone.
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